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CO NA VAS CEKA

Predstaveni Vrtani

Skladovani Formatovani
Odolnost Ohybani
Podpory stoll Brouseni a lesténi

Hranéni Lepeni




PREDSTAVENI

V tomto pruvodci se dozvite, jak efektivhé a bezpecné
pracovat s naSim materialem. VSechny informace v ném
obsazené jsou zaloZeny na nasSich odbornych znalostech z
poslednich péti let, na vyzkumu z VUT v Brné a na nasSich
internich testech.

Poskytheme vam ovérené informace a sdélime nejCastgjsi
zpUsoby pouziti. Nase doporuc¢eni vas vsak nemaji
omezovat — na$ materidl Ize zpracovavat mnoha riznymi
zpUsoby. Pokud mate otazky, které nejsou v pruvodci
zodpovézeny, nevahejte kontaktovat naSe technické
poradce.

| kdyZz je nas material jedineCny svym designem a
slozenim, jeho zpracovani ma své specifické pozadavky.
Proto jsme zde sepsali dllezitd doporuceni pro truhlare,
ktefi budou nasSe desky instalovat. Pfi fezani vzdy
dodrzujte bezpecnostni zasady! Pri ohybani, vrtani nebo
pouzivani jinych strojl je nezbytné mit na sobé vhodny
ochranny odév, ochranné bryle a obuv.



SKLADOVANI

Stejné jako drevo, i naSe panely se mohou ohybat, pokud
jsou pod zatizenim a nejsou drzeny v roviné. Proto je
nejlepsi je ulozit naplocho na pevny a hladky povrch. Druhy
zpUsob uskladnéni je v co nejvice vertikalni poloze.

| pres vysokou odolnost vUci poskrabani se nase panely
poskrabat mohou. A to pokud jsou pretahovany pres ostré
pfedméty nebo skladovany ve Spinavém prostredi.
DoporuCujeme proto prokladat je balicim vroubkovanym
papirem, dvouvrstvym papirem nebo bublinkovou folii.

Pfi prepravé desek na sobé v osobnim auté upozoriujeme,
ze desky mohou klouzat jako hokejista na ledé!
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ODOLNOST

Plastové desky nesmi byt vystaveny nadmérnému teplu, protoze
by dosSlo k roztaveni a pfipadnému spaleni materialu. Vydrzi
horkou vodu, ale delSi plsobeni varici vody panel zmékdéi a ztrati
tuhost. Na podepreném vodorovhém povrchu to nemusi byt
problém, ale bez podepreni dochazi k rychléemu poklesu
mechanickych a fyzikalnich vlastnosti v rozmezi teplot 95 °C az
200 °C.

NedoporuCujeme pouzivat nasSe desky v mistech, kde by
pravidelné pfichazely do styku s vysokym teplem, napfiklad v
okoli trouby. Tepelnd roztaznost nékterych paneli mulze
dosahnout az 2 mm na jeden metr délky pfi zméné teploty o 10°C.

Organicka rozpoustédla, jako je aceton, mohou zpuUsobit bobtnani
PS a méla by byt pouzivana s opatrnosti. U materiald HIPS se
organicka rozpoustédla NESMI pouzivat.

PLASTY JSOU HORLAVE A PRI HORENi MOHOU UVOLNOVAT
TOXICKE VYPARY. NEPOUZIVEJTE PLASTOVE VYROBKY V
BLIZKOSTI OTEVRENEHO OHNE NEBO TAM, KDE JE VYSOKE
RIZIKO POZARU. JEDNA SE O TRIDU HORLAVOSTI E.



PODPORY STOLU

Pokud planujete pouzit desky na stoly nebo pracovni plochy, ujistéte
se, ze mate dostatecnou nosnou konstrukci, aby se material ¢asem
nezkroutil nebo neprohnul. To je obzvlast dllezité pri pouziti desek o
tloustce 10 mm.

Doporucujeme pouzit nase 20mm panely pro jakoukoli stolni desku
nebo vodorovhou pracovni plochu a podepfit ji dobrou spodni
konstrukci. Pokud vytvarite stolni desku, ktera bude hojné vyuzivana,
doporucujeme pouzit konstrukce zobrazené vpravo nahofre.

Pokud pouzivate nase materialy bez pevné spodni konstrukce,
doporucujeme zajistit pod nimi pravidelné rozmisténé nosné tramy,
aby nedochazelo k nerovhomérnému podepieni materialu.

Dlrazné nedoporuc¢ujeme pouzivat styly stoll, kde je deska
podeprena pouze ve Ctyfech rozich, nebo nohy ve stylu kozliku bez
jakychkoli priénych nosnikd.
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HRANENI

Rohy Ize opracovavat pomoci specialniho nastroje na srazeni
hran. Treba horni frézkou. MduUzZete opracovavat pomoci
frézovacich nastavcU, ru¢né nebo strojove.

Fréza je vhodnd pro obrabéni hran a rohl az po vyrobu
specialnich tvart hran, od pulkruhovych az po slozité zakazkové
profily. Po Fezani skladaCkou budete muset hranu obrousit, abyste
dosahli hladkého povrchu.

NedoporuCujeme pouzivat rucni kotouCovou pilu. Vyzaduje
spravna bezpecnostni opatfeni a rozsahlé zkusSenosti S
obrabéni nasich desek, jelikoz vysoké otacky ihned tavi plast.

Desky se vSak vyborné obrabéji na CNC strojich, podobné jako
hlinik. DoporuCujeme vzdy desky pevné uchytit k pracovnimu
stolu, aby se pfi frézovani nepohnuly a nedoslo k poskozeni frézy
nebo Ciste, fezané hrany desky.

Doporucujeme pomalé prljezdy, aby se desky na za¢atku nebo na
konci neustiply. Pfi nejhorSim se odstipnuty roh da zpét pritavit
horkovzdusnou pistoli.



VRTANI

Doporucujeme pouzivat vrtaky do dreva, protoze plast ma tendenci
'tahat' vrtaky dovnitf. Izolaéni vlastnosti desek zpUsobuji, Ze se
teplo muze hromadit, pokud nejsou pfijata preventivni opatreni.
Pouzivejte techniku ‘'klovani' (in/fout), ktera pomaha pfi
odstranovani nahromadénych tfisek a snizuje teplo pfi vrtani
hlubokych otvoru.

Pro SirsSi otvory se doporucuji vrtaky do dreva, zejména pro plasty
stfedni mékkosti, jako je polypropylen, polyethylen a polystyren.
Sirsi otvory Ize zadit vodicim otvorem na stfedni rychlost a poté je
pomalu rozsifovat. U vétsich otvorud v tvrdych plastech, jako je ABS
nebo polykarbonat, se doporucuje technika dvoustupnového vrtani:
nejprve vyvrtat pocatecni diru pfi nizké rychlosti a nasledné pouzit
vrtak s tvrdokovovou viozkou.

K dispozici jsou také specialni vrtaky urCené pro plasty. Pouziti
chladici kapaliny a specidlnich vrtakl s pomalou spirdlou nebo
nizkou Sroubovici mize vyrazné usnadnit vrtani otvoru do silngjsich
a tvrdsich materiala.




FORMATOVANI

Ostré dfevoobrabéci bity a kotouce dobfe funguji s nasimi panely.
Bézné pilové kotouCe na dfevo lze pouzit v okruznich pilach a
formatovacich strojich, ale specialni pilové kotouCe na plasty
poskytuji nejlepsi vysledky.

Nizké treni pomUlze eliminovat jakékoli riziko roztaveni, takze my
doporuCujeme noze s jemnym ozubenim a pouzivani pomalych
otaCek a pomalé podavani panelu do pily. Vyvarujte se poskozeni
panelu tvrdymi svorkami.

Pokud budou odlétavat Cisté tfisky, desky se nebudou tavit. Pily
s vetsSi vzdalenosti mezi zuby a jejichZz zuby jsou nastavené mirné
ven funguji vyborné. Pomalu krajejte. Teplota nehraje velkou roli.

Spatné fezy mohou byt zplsobeny pouZitim pil, jejichZ zuby nejsou
dostateCné vysazeny, coz vede k tomu, Ze se Cepel propada do
drazky nebo se pily tfou o hranu plastu. Tyto faktory zpUsobuiji, Ze se
tfisky zachytavaji v fezu misto toho, aby odpadavaly. K tomu muze
dojit zejména u pil na kov.

V ptipadé jakychkoli pochybnosti se obratte na svého prodejce nebo
pfimo na nas.



OHYBANI

Nase panely muzZete tvarovat jednoduse pomoci horkovzdusné
pistole a svéraku. Dulezité je pracovat pomalu, zahrat obé strany
panelu rovhomeérné. Aplikujte tlak pfi ohybani postupné. Jakmile se
panel dostateC¢né zahfeje, zaCnéte ohybat pomalu, pak pferuste
ohfev a drzte panel v pozadovanem uhlu, dokud nevychladne. P¥i
prehrati muzete vidét nepatrné puchyre a nedokonalosti, ale lehké
prebrouseni zplsobi, Ze povrch opét vypada jako novy.

Nase panely Ize také ohfivat ve specialnim lisu pro vakuové
formovani. PoZzadovana teplota zavisi na typu plastu.

Polyethylen 80-100 °C

Polystyren a polypropylen 120-150°C
Polykarbonat 170-180 °C

Akrylové plasty 110-120 °C

Teplota bude také zaviset na vybaveni, které pouzivate pro
tvarovani, at uz automatické nebo manualni. MlZete zahrat cely
panel nebo jen jeho ¢ast, ale je dulezité zajistit rovhomérné zahfivani
oblasti, na které pracujete. Lisy s infraCervenym ohfevem jsou
vhodné pouze pro tenké materialy. SilnéjSi materialy (10 mm a vice)
vyZzaduji upinaci lisy s oboustrannym vytapénim a regulaci teploty.
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BROUSENI| A LESTENI

K brouseni mUzete pouzit nastroje ur¢ené na brouseni dreva a
jinych povrchd, jako jsou vibraéni brusky, kotoucové brusky nebo
uhlové lesticky. DalSi moznosti je ruéni nebo stacionarni pasova
bruska.

K dispozici je také oscilacni multifunkéni nastroj s brusnymi
nastavci, které jsou vhodné pro nase materialy. Nedoporucujeme
pouzivat vysoké rychlosti, protoZze pfi nich dochazi k prehfivani
materidlu, coz muze vést k roztaveni a poskozeni povrchu. Je
dilezité sledovat stav brusnych kotoucl nebo péasu. Pokud se
ucpou, je nutné je v€as vycistit nebo vymeénit.

Existuji rlizné metody lesténi podle druhu plastd v nasich
produktech a ucelu lesténi, napriklad pro konecnou upravu nebo
pfipravu k lepeni. Pro lesténi doporucujeme pouzit velmi jemny
brusny papir (napf. zrnitost 2000) a silikonovy ole,;.



LEPENI

VSechny nase materidly jsou vhodné pro svarovani plastd.
Desky se daji taky pouzit jako spojovaci material.

Prebrusté oba povrchy a ocistéte od necistot. Poté aplikujte
lepidlo a sepnéte svorkami. Nechte tuhnout minimalné hodinu
pod tlakem.

PS a PC: Tyto materialy Ize lepit pomoci termoplastického
svarovani nebo specialni oboustrannou samolepici paskou,
ktera je oznaCena jako vhodna pro tyto materialy.

MUzZete také pouzivat vhodna chemickd lepidla, jako je
akrylové lepidlo na polystyren a polykarbonat, ktera jsou
chemicky aktivni. PE a PP lze lepit pomoci vySe uvedenych
metod, s vyjimkou pouZziti chemickych lepidel.




KONTAKT

E-mail info@plasticguys.cz
Website www.plasticguys.cz

Phone +420 736 418 445
Address Purkynova 127, Brno 621 00
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